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wirtschaftliche Individualproduktion

Schneller Farbwechsel ermoglicht Hausfarbe als Standardlésung

Durch die neue Vorbehandlung und den schnellen Farbwechsel kann der Hersteller seinen Kunden
jede Sonderlsung als Standard anhieten.

Mit ausgefeilter Anlagensym-
biose und perfektionierten
Prozessablaufen ist es der
Dessauer Schaltschrank- und
Gehéusetechnik GmbH ge-
meinsam mit dem Sinsheimer
Anlagenbauer Noppel gelun-
gen, die auf Individualitat aus-
gerichtete Produktion sogar
bis hin zur freien Farbgestal-
tung so zu optimieren, dass sie
qualitativ, zeitlich und wirt-
schaftlich mit der Serienpro-
duktion der Mitbewerber mit-
halten kann.

+Wir produzieren jede geo-
metrische Schrank-Variante
von, wenn es sein muss in
Dreiecksform, halbrund oder
auch als maschinenintegrierte
Losung, und das in einem nor-
malen zeitlichen Rahmen*,

sagt Dr. Andreas Wende. Fiir
den  Geschiiftsfithrer der
Dessauer Schaltschrank und
Gehdusetechnik GmbH heiBt
das: ,Wir liefern innerhalb
von 14 Tagen nach Auftrags-
kldrung.”

Das gilt auch fiir die indivi-
duelle Farbgestaltung eines
Produkts. ,Bislang lag im Indi-
vidualgeschift gerade hier das
groBe Problem”, weill Peter
Singer, Geschiftsfiihrer des
Anlagenbauers Noppel. ,Der
hohe Zeit- und Kostenauf-
wand beim Farbwechsel ist
beider Kleinserienproduktion
wirtschaftlich einfach nicht
vertretbar und eher ein Ver-
lustgeschiift. Nur mit einem
Preisaufschlag und langen
Wartezeiten konnten bislang
die individuellen Kunden-
wiinsche befriedigt werden.*

Bei der Dessauer Schalt-
schrank und Gehiusetechnik
GmbH, einem Unternehmen
der Berliner Geyer-Gruppe
Industrieholding GmbH, liegt
das Geheimnis des Erfolgs in
der Einbindung von Vorbe-
handlungs- und Pulverbe-
schichtungsanlage in das Ge-
samtkonzept der Produk-
tionsabliufe.

Taglich bis zu 20 verschiedene
Farbtone verarbeiten

Die fertigen Produkte laufen
iiber eine Kreisforderkette
durch dieVorbehandlungsan-
lage, die noch auf die her-
kommliche Entfettung und Ei-
senphosphatierung einge-
stellt ist. ,Die Vorbehand-
lungsanlage, Frisch- und

Schmutzwassertechnik”, so
Peter Singer, ,sind aber bereits
aufdas von Henkel entwickel-
te ,Bonderite’-Verfahren aus-
gerichtet und kénnen jeder-
zeit ohne groRen Aufwand
umgeriistet werden.”

Nach Haftwassertrockner
und Kiihlstrecke geht es in die
Pulverbeschichtungskabine,
die nahezu komplett automa-
tisiert ist. Die Pulverapplika-
tionstechnik kann automa-
tisch abgereinigt werden, so-
dass bis zu 20 verschiedene
Farben pro Tag aufgelegt wer-
den kénnen. Lediglich im Be-
reich der eigentlichen Kabine,
einem ,Magic Cylinder* von
ITW Gema, muss der Anlagen-
fahrer noch selbst Hand anle-
gen. Dazu Peter Singer:, Keiner
muss sich mehr mit Standard-
farben zufriedengeben, son-
dern kann ganz individuell sei-
ne Werkstiicke in der eigenen
Hausfarbe beschichten lassen.”

Die Gesamtlosung beginnt
bereits bei der Rohmaterial-
anlieferung. Das Material wird
vollautomatisch eingelagert
und tiber ein Materialverteil-
System verwaltet bzw. in den
Umlauf gebracht. Eine voll-
automatische, computerge-
steuerte Laser-Stanz-Anlage
stanzt mit einer Genauigkeit
von 500stel mm die indivi-
duellen Durchbriiche, ehe die
angehidngte Bedieneinrich-
tung, der sogenannte Sheet-
Master, die Tafeln nach der
Abarbeitung des Programms
wieder weitergibt.

»Erst jetzt, wenn die Flach-
ware zum Kanten kommt,
greift der Mensch ein*, erlidu-
tert Dr. Andreas Wende den

Die Trocknerzone fiir die pulverbeschichtenden Teile ist Energie
sparend mit Angelierzone ausgefiihrt.

genau ausgetiiftelten Produk-
tionsprozess, der bis dahin so
mannlos auch in drei Schich-
ten arbeiten kann. ,Dadurch
sind wir auch gegeniiber der
Serienproduktion wesentlich
wettbewerbsfihiger gewor-
den.“ Uber die Stationen Kan-
ten und Schweilen geht es
dann in die Vorbehandlungs-
und Pulverbeschichtungsan-
lage, ehe die Produkte mon-
tiert, mit einer speziellen
Dichtung versehen werden
und in den Versand gehen.
»Wir wollen unsere Ange-
botspalette auf dem Gebiet
der individuellen Produktge-
staltung weiter ausbauen®,
sienalisiert Dr. AndreasWende
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und baut dabei verstiirkt auf
die Kontakte und das Know-
how der gesamten Geyer-
Gruppe mit ihren Schwer-
punkten Umformtechnik und
Engineering. ]
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